III 



(jD bundesrepublik 
deutschland 



® Offenlegungsschrift 
® DE 42 36 817 A1 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



@ Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
@ Offenlegungstag: 



P42 36 817.0 
30. 10. 92 
9. 6.93 



Int. CI. 5; 




cnQ 1 7/n9 




B 60 J 10/08 




E06 B 7/16 




C09 K 3/10 


< 












oo 




CO 




CO 












Ul 

O 



@ Unionsprioritat: ® @ @) 


@ Erfinder: 


05.12.91 JP P 3-322160 


Iwasa, Tadanobu; Akachi, Keiji; Tanaka, Toshiyuki; 
Yoshioka, Shinichi, Inazawa, AichI, JP 


Anmelder: 




Toyoda Gosei Co.. Ltd., Aichi, JP 




@ Vertreter: 




Tiedtke. H., Dipl.-lng.; Buhling, G., Dipl.-Chem.; 
Kinne. R.. Dipl.-lng.; Pellmann. H., Dipl.-lng.; Grams, 
K., Dipl.-lng.; Link, A.. Dipl.-Bioi. Dr., Pat.-Anwalte, 
8000 Munchen 





Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Dichtungsleiste 

(g) Eine Dichtungsleiste besitzt einen Leistenkorper mit einem 
Baststeil. das eine Haltefiache aufwetst, mittels welcher die 
Dichtungsleiste an einem Fahrzeugaufbau angebracht wird. 
und ein nnit denrt Basisteil einstuckig ausgebildetes Dich- 
tungsteil. An der Haltefiache ist eine Klebemittelschicht 
angebracht, um die Dichtungsleiste haftend am Fahrzeug- 
aufbau zu befestigen. Zum Schutz der Ktebemittelschtcht, 
bis die Dichtungsleiste befestrgt ist. ist ein Abziehstreifen 
vorgesehen, welcher eine Kunstharz-Vliesstoffschicht und 
eine daran laminierte Foiienschicht enthalt sowie eine hohe 
Zugfestigkeit hat. 
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Beschreibung 

Die Erfindung beziehi sich allgemein auf eine Dich- 
lungsleisie. die zwischen der Karosserie und der Tur 
eines Fahrzeugs angeordnet werden soil, um das Ein- 
dringen von Wasser, Staub und Gerauschen in das Inne- 
re des Fahrzeugs zu verhindern. Vor allem beziehi sich 
die Erfindung auf eine Dichtungsleiste. die ein Hafimit- 
tel besiizi, um sie ann Fahrzeug fest anzubringen. Dar- 
uber hinaus bezieht sich die Erfindung auf einen Abzieh- 
oder Ablosestreifen fur das Haftmittel. 

Dichiungsleisien mil einem druckempfindlichen, 
zweiseitig beschichieten Klebeband sind allgemein be- 
kannu Viele herkommliche Dichiungsleisien sind mil 
Clips (Halteklammern) ausgestaitei. Wenn eine seiche 
Dichiungsleisie an einer Fahrzeugkarosserie angebaut 
wird. so wird ste an dieser zuerst miitels der Clips f estge- 
klemmi. Der Abziehsireifen. der eine andere Flache des 
Klebebandes bedeckt. wird abgeschalt oder abgeldsi, 
um zu ermoglichen, daQ die freigelegie Klebeflache an 
der Fahrzeugkarosserie durch Druck zum Hafien ge- 
brachi wird. Auf diese Weise wird die Dichtungsleiste an 
der Karosserie befesiigi. 

Jedoch wird der Abziehsireifen im allgemeinen aus 
Papier gefertigi und hai insofem eine unzureichende 
Fesiigkeit, so daB er ofi, wenn er abgezogen wird, zer- 
rissen wird. was die siorungsfreie. glatie Montage der 
Dichiungsleisie behinderi. Daruber hinaus kann der zer- 
rissene und/oder abgezogene Streifen nicht wiederver- 
wendet werden. 

Ein Versuch war bereits darauf gerichiel, einen aus 
einer Kunstharzfolie. wie Polyethylen, gefertigten Ab- 
ziehsireifen. der fester als Papier ist, zu verwenden. Je- 
doch wirft ein solcher Streifen. auch wenn er die ge- 
wunschte Fesiigkeit besitzt, ein zum Papiersireifen 
gleichartiges Problem auf. 

Es isl begreiflich. daB Gewebe aus hochfestem Male- 
rial, wie Aramid- und Polyesierfasern, fur den Abzieh- 
sireifen verwendet werden konnen, um das ReiBen des 
Sireifens auszuschlieBen. Da diese Maierialien jedoch 
teuer sind. werden die Kosien fiir den Abziehsireifen 
und folglich fur die Dichiungsleisie hoch sein, weshalb 
eine derartige Losung nicht realistisch isl. 

Es isl insofern die primare Aufgabe dieser Erfindung. 
eine Dichtungsleiste zu schaffen. die einen billigen oder 
kostengiinstigen Abziehsireifen aufweisi. der nichi 
reiQi, wenn er abgeldsi wird, und der wiederverwendet 
werden kann. 

Um diese Aufgabe zu losen und weiiere Ziele zu er- 
reichen. wird erfindungsgemaB cine vcrbesserie Dich- 
tungsleiste geschaffen, die an einem Fahrzeugaufbau zu 
montieren isi. 

Die Dichiungsleisie gemaB der Erfindung umfaBt ei- 
nen Leisienkorper oder ein Leisienhaupiieil mil einem 
Basisteil, das eine Flache hai, an welcher die Dichiungs- 
leisie fesi an einer Fahrzeugkarosserie angebrachi wer- 
den soli. d. h^ der Leistenkorper hat eine Halieflache. 
mil welcher er an der Fahrzeugkarosserie befesiigt wer- 
den soil, und daruber hinaus isl mil dem Basisteil ein- 
siuckig ein Dichtungsieil ausgebildei. Die erfindungsge- 
maBe Dichiungsleisie weisi daruber hinaus eine an der 
Halieflache angebrachie Klebemitielschichi sowie ei- 
nen Abzieh- Oder Ablosestreifen auf. Der Abziehsirei- 
fen schiiizl die Klebemilielschicht. bis die Dichtungslei- 
ste moniiert ist. Der Abziehsireifen enthalt eine Schichi 
aus einem ungewebien Kunsiharz-Flachengebilde 
(Non- Woven) und eine Filmschichi oder Folienlage, die 
auf das ungewebie Flachengebilde laminien isi. 
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Die Aufgabe der Erfindung. deren Losung und die 
Merkmale sowie Vorteile der Erfindung werden aus der 
folgenden, auf die Zeichnungen Bezug nehmenden Be- 
schreibung von bevorzugten Ausfiihrungsformen der 
5 Erfindung deutlich. Es zeigt 

Fig. 1 eine perspeklivische Schnilidarsiellung eines 
Abziehsireifens in einer ersien Ausfiihrungsform fiir die 
Dichtungsleiste der Fig. 2; 

Fig. 2 einen Querschnitt der an einer Karosserie befe- 
10 stigten Dichtungsleiste; 

Fig. 3 einen Querschnitt einer mehrlagigen Klebemil- 
ielschicht in Verbindung mil einem Abziehsireifen der 
Fig. 1; 

Fig. 4 einen Querschnitt einer einzelnen Faser, aus 
15 der das ungewebie Flachengebilde des Abziehsireifens 
gebildet wird. 

Fig. 5 einen Querschnitt der Klebemilielschicht nach 
dem Abldsen des Abziehsireifens; 

Fig. 6 und 7 perspeklivische Darstellungen von weiie- 
20 ren Ausfiihrungsformen eines Abziehsireifens. 

Unter Bezugnahme auf die Fig. 1 —5 wird eine Dich- 
tungsleiste fur ein Kraflfahrzeug gemaB der Erfindung 
beschrieben. 

Wie in Fig. 2 gezeigt isi, besiehi die Dichtungsleiste 1 
25 aus einem Ethylen-Propylen-Dien-Terpolymeren 
(EPDM), und besitzt ein Basisteil 3 mil einem darin ab- 
gegrenzten Hohlraum 2 sowie ein als Hohlkorper aus- 
gebildetes Dichtungsieil 4, das einstiickig mil dem Basis- 
teil 3 ausgestaitei ist Das Basisteil 3 hat eine ebene 
30 HaiteflSlche 5, die allgemein entgegengesetzi zum Dich- 
tungsieil 4 angeordnet und dazu besiimmt ist, wenig- 
stens mittelbar an einem Karosserieieil 15 angebracht 
zu werden. An der Halieflache 5 ist eine Klebemiliel- 
schicht 6 ausgebildeL Die freizulegende Flache der Kle- 
35 bemittelschichi 6 wird durch einen Abzieh- oder Ablo- 
sestreifen 7 geschiiizl. Auf die Klebemilielschicht 6 und 
den Ablosestreifen 7 wird noch im einzelnen eingegan- 
gen. 

Das Basisteil 3 der Dichtungsleiste 1 ist mil einer 

40 Mehrzahl von Lochern 8, von denen in Fig, 2 nur eines 
gezeigt ist, versehen, wobei diese Locher voneinander 
mil vorbesiimmten Abstanden geirennt sind. Die Lo- 
cher 8 siellen eine Verbindung des Hohlraumes 2 mil 
der AuBenseiie des Basisteils 3 her. und in jedes Loch 8 

45 ist ein Halteclip 9 eingesetzi. Jeder Halleclip 9 hat ein 
FuBieil 9a mil einem gegenuber dem Innendurchmesser 
des Lochs 8 groBeren Durchmesser. das im Hohlraum 2 
aufgenommen ist. Ferner hat jeder Halteclip. 9 ein 
Schaftteil 9b, das das Loch 8 durchsetzi und von der 

50 Halieflache 5 vorragt, sowie einen kalottenformigen 
Haltekopf 9c, der an dem dem FuBteil 9a entgegenge- 
setzten Ende des Schaftteils 9b angebracht ist 

Wie in Fig. 3 gezeigt ist umfaBt die mehrlagige Kle- 
bemilielschicht 6 einen unter Warme schmelzbaren 

55 Film 10, eine Urethanfolie 11 und ein auf die Folie 11 
aufgebrachies Klebemitiel 12. die in dieser Reihenfolge 
auf die Halieflache 5 laminien sind. Es sollte jedoch klar 
sein, daB im Rahmen der Erfindung andere Laminierrei- 
henfolgen ebenfalls moglich sind. 

60 Der unter Warme schmelzbare Film 10 spielt die Rol- 
le, die Halieflache 5 an die Klebemilielschicht 6 haftend 
anzubringen. Wenngleich bei dieser Ausfiihrungsform 
die Klebemilielschicht 6 mil dem unter Warme schmelz- 
baren Film 10 verwendet wird, so kann die Klebemitiel- 

65 schicht 6 durch ein druckempfindliches, doppelseitig be- 
schichtetes Klebeband ersetzt werden. In diesem Fall 
wird die eine Seite dieses Bandes zur Klebeverbindung 
mil der Halieflache 5 verwendet. 
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Der auf die Flache des Klebemittels 12 aufgebrachte 
Abziehsireifen 7 umfaQi ein ungewebtes Flachengebilde 
(eine Vliesstoffschicht) 13 und eine Filmschicht Oder Fo- 
lienlage 14. Die die Vliesstoffschicht 13 bildende Faser 
ist cine Verbundfaser mit eincm Kern 13a.aus Polyethy- 5 
lenierephihalai (PET) und einem Mantel 13b aus Poiy- 
ethylen (PE). wie in Fig. 4 gezeigt ist. Die Folienschicht 
14 wird unter Verwendung einer gezogenen Polyethy- 
lenfolie gebildet. 

Die Vliesstoffschicht 13 und die Folienschicht 14 wer- 10 
den untereinander durch Warmeschmelzung haftend 
verbunden, wobei eine Presse mil einer PreBplatte, die 
eine Vielzahl von Vorspriingen besitzt, verwendet wird 
Durch die Vorsprunge der PreBplatte warden kleine 
Offnungen 17 in einer Vielzahl an der Flache des Ab- 15 
ziehstreifens 7 gebildet. wie in Fig. 1 gezeigt isL Der 
Abziehstreifen 7 wird durch einen mittigen Schlitz 18, 
der sich allgemein langs der Langsmitiellinie uber die 
gesamte Lange des Abziehstreifens 7 erstreckt. in zwei 
Abschniiie geteilL Die geschlitzten Streifenabschniiie 20 
Oder -stucke konnen insofern von der Dichtungsleiste 1 
trotz des Vorhandenseins der Haltecllps 9 abgezogen 
werden. 

Im folgenden wird das Vorgehea um die Dichtungs- 
leiste 1 an der Karosserie 15 anzubringen. beschrieben. 25 

Die Haltekopfe 9c der Clips 9 werden zuerst jeweils 
in die Befestigungsl6cher 16. die in der Karosserie 15 
bestimmt sind. eingesetzt. wie in Fig. 2 gezeigt ist Die 
Montage der Dichtungsleiste 1 an der Karosserie 15 
wird durch den Eingriff der Clips 9 gegenuber der Ka- 30 
rosserie 15, wenn die Kopfe 9c durch die Befesiigungs- 
locher ISgefiihrt sind, abgeschlossen. 

AnschlieBend werden die getrennten Abschnitie des 
Abziehstreifens 7, die zwischen dem Basisteil 3 und der 
Karosserie 15 liegen, jeweils nach auBen abgezogen. wie 35 
in Fig. 2 durch Pfeile angedeutet ist. Da der Abziehstrei- 
fen 7 gemaB der Erfindung einen zweilagigen Aufbau 
aus der Vliesstoffschicht 13 sowie der Folienschicht 14. 
die durch Warme miteinander verschmolzen sind, auf- 
weist. hat er eine extrem hohe FestigkeiL Demzufolge 40 
wird der Abziehstreifen 10 nicht durch die auf ihn aufge- 
brachte Spannung. wenn er abgezogen wird. zerrissen. 
Dariiber hinaus hat das die Folienschicht 14 bildende 
Polyethylen die Moglichkeit. teilweise in die Vliesstof- 
fschicht 13 bis zu einer gewissen Tiefe durch die War- 45 
meschmelzbehandlung, wobei eine PreBplatte mit einer 
Vielzahl von Vorspriingen verwendet wird, einzudrin- 
gen. so daB eine Schichtenirennung der Vliesstoffschicht 
13 von der Folienschicht 14 vermieden wird. 

Das Entfernen des Abziehstreifens 7 legt das Klebe- 50 
mittel 12 der Klebemittelschicht 6 frei, wie in Fig. 5 
gezeigt ist. Die Klebeflache wird dann direkt auf die 
Karosserie 15 aufgebracht. um die Montage der Dich- 
tungsleiste 1 an der Karosserie 15 zu vollenden. Durch 
die Kombination der Halteklammern 9 und der Klebe- 55 
mittelschichi 6 kann somit die Dichtungsleiste 1 sicher 
an der Karosserie 15 befestigt werden. 

Da der Abziehstreifen 7 eine hohere Festigkeit hat. 
wie oben beschrieben wurde. ermoglichi dieser ein glat- 
teres. saubereres Anbringen der Dichtungsleiste 1. Die eo 
ausgezeichnete Festigkeit des Abziehstreifens 7 wurde 
auch durch Zugversuche bewiesen. Hierbei wurde eine 
LSngs-Zugspannung auf einen Streifen (Dicke: 110 ^.m; 
Breite: 5 mm) aufgebracht. um die Zug-ReiBfestigkeit zu 
bestimmen. Ein aus einer PolyethylenfoUe gefertigter 65 
Streifen wies eine Zugfesiigkeit von 9306 N (1 kgQ bei 
einem AbreiBen auf, wogegen der Streifen 7 gemaB der 
Erfindung einen Wen von 39, 224 N (4 kgO aufwies. 
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Die auBere Schicht 13 des Abziehstreifens 7 wird aus 
einem vergleichsweise billigen. ungewebien Kunsiharz- 
Flachengebilde (einer Vliesstoffschicht) geferiigt. Inso- 
fern ist die Abziehschichi 7 relaiiv billig im Vergleich 
mit Streifen aus hochfesten Materialien, wie Aramid- 
und Polyesterfasern. Weil dariiber hinaus der Abzieh- 
streifen 7 einen zweilagigen Aufbau besiizt. wird er 
schweriich durch die Zugkraft gereckt oder verformi. 
Demzufolge kann der Abziehstreifen 7 fur verschiedene 
Anwendungsf&lle wiederverwendet werden, was Abfall 
und Kosten vermindert. Wie oben beschrieben wurde. 
wird der primare Anbau durch den Halteclip 9 vor der 
sekundaren Befestigung durch die Klebemittelschicht 6 
bewerkstelligt Ein derartiger Montagevorgang ermog- 
licht eine korrekte Positionierung der Dichtungsleiste 1 
und verhindert zugleich ein Krauseln oder Wellen der 
Klebemittelschicht 6 an der Halteflache 5 bei dem An- 
bringen an der Karosserie 15. 

Wenngleich hier lediglich eine Ausfuhrungsform der 
Erfindung beschrieben worden ist, so sollte dem Fach- 
mann klar sein, daB die Erfindung in vielen anderen 
speziellen Ausfuhrungsformen verwirklicht werden 
kann, ohne den Rahmen der Erfindung zu verlassen. 
Insbesondere sollte klar sein. daB die Erfindung in der 
folgenden Weise in die Praxis umgesetzt werden kann. 

Wenngleich die Vliesstoffschicht 13 aus einer Ver- 
bundfaser mit einem Kern (PET- Kern) und Mantel (PE- 
Mantel) bei der obigen Ausfiihrungsform gefertigt ist, 
so kann die in der Vliesstoffschicht 13 zu verwendende 
Faser aus anderen Kunstharzen gewahit werden. wie 
z. B. Polyesterharzen einschlieBlich Polyethylenterepht- 
halat (PET), Polyamidharzen einschlieBlich Nylon 6 
(Warenzeichen, Dupont Corp.) und Nylon 6,6 (Waren- 
zeichen. Dupont Corp.) und Polyolefinharzen ein- 
schlieBlich Polyethylen und Polypropylen. Die Vliesstof- 
fschicht kann aus einer einzelnen Polyethylenfaser ohne 
die Verwendung von anderen Arten von Fasern gefer- 
tigt werdea Das die Folienschicht 14 bildende Material 
ist nicht notwendigerweise auf Polyethylen und andere 
Kunstharze, wie Polypropylen, Polyester und Polyvinyl- 
chlorid (PVC), begrenzt 

AbreiBbander 19, z. B. aus Polyethylen, kdnnen am 
einen Endstiick eines jeden geschlitzten Streifenab- 
schnitts des Abziehstreifens 7 angebracht werden, wie in 
Fig. 6 gezeigt ist, so daB der Benutzer die AbreiBbander 
19 erfassen kann, um die Streifenabschnitte des Abzieh- 
streifens 7 abzuziehen. Alternativ kann jeder Abschnitt 
des Abziehstreifens 7 mit einer am einen Endstiick aus- 
gebildeten AbreiBlasche 7a versehen sein, wie in Fig. 7 
gezeigt ist Derartige AbreiBbander 19 und AbreiBla- 
schen 7a erleichtem weiterhin den Vorgang des Entfer- 
nens des Abziehstreifens 7 von der Dichtungsleiste 1. 

Wenngleich bei der vorstehend beschriebenen Aus- 
fiihrungsform fQr ein verbessertes Positionieren Halte- 
clips 9 verwendet werden, so konnen diese bei der Dich- 
tungsleiste 1 auch wegfallen. Obwohl die Klebemittel- 
schicht 6 einen unter Warme schmelzbaren Film 10, eine 
Urethanfolie und ein Klebemittel 12 umfaBt, kann die 
Klebemittelschicht 6 alternativ allein von einer Haft- 
schicht Oder Klebemittelschicht 12 gebildet sein. Irgend- 
welche denkbaren Abwandlungen oder Abanderungen 
sind fur die Klebemittelschicht 6 akzeptabel. solange die 
grundsatzliche Funktion der Klebemittelschicht 6. d. h. 
die Funktion des Ankiebens der Dichtungsleiste 1 an der 
Karosserie 15. nicht beeinrachtigt wird. 

Eine Dichtungsleiste besitzt einen Leistenkdrper mit 
einem Basisteil, das eine Halteflache aufweist, mittels 
welcher die Dichtungsleiste an einem Fahrzeugaufbau 




DE 42 36 

5 

angebrachi wird, und ein mit dem Basisteil einstuckig 
ausgebildetes Dichtungsteil. An der Halteflache ist eine 
Klebemitielschicht angebrachi, urn die Dichtungsleisie 
hafiend an der Karosserie zu befestigen. Zum Schuiz 
der Klebemitielschicht, bis die Dichtungsleisie befestigi 5 
ist. ist ein Abziehstreifen vorgesehen, welcher eine 
Kunstharz-Vliesstoffschicht und eine daran taminiene 
Folienschicht emhalt sowie eine hohe Zugfestigkeit hat. 

Die gezeigten Beispiele und beschriebenen Ausfuh- 
rungsformen sind lediglich als eriauternd und nichi als 10 
einschrankend zu beirachten, und die Erfindung ist nicht 
auf die dargesiellien und beschriebenen Einzeiheiien 
begrenzL 

Patenianspruche 1 5 

1. Dichtungsleisie (1) zur Verwendung bei einem 
Fahrzeugaufbau (15), die ein mit einem Basisteil (3) 
sowie mit einem mit dem Basisteil einstuckig ausge- 
bildeien Dichtungsteil (4) ausgesiatietes Leisten- 20 
hauptteil umfaBi, wobei das Basisteil eine Haltefla- 
che (5) besitzt. an welcher das Leistenhauptteil am 
Fahrzeugaufbau moniiert wird. eine Klebemitiel- 
schicht (6) an der Halteflache (5) angebrachi ist. um 
das Leistenhauptteil am Fahrzeugaufbau hafiend 25 
zu befestigen, und ein Abziehstreifen (7) die Klebe- 
mitielschicht (6) schUizi, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Abziehstreifen (7) eine Kunstharz-Vlies- 
stoffschicht (13) sowie eine auf diese Vliesstof- 
fschichi laminierte Folienschicht ( 14) umfaflt. 30 

2. Dichtungsleisie nach Anspruch 7. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Vliesstoffschicht (13) aus we- 
nigstens einer Kunstharzfaser gefertigi ist welche 
aus der aus Polyamid-. Polyolefin-, Polyester- und 
Polyvinylchlorid-Kunstharz bestehenden Gruppe 35 
ausgewahlt ist. 

3. Dichtungsleisie nach Anspruch t. dadurch ge- 
kennzeichnet; daO die Vliesstoffschicht (13) aus Po- 
lyethylenfasern geferligt ist. 

4. Dichtungsleisie nach Anspruch I, dadurch ge- 40 
kennzeichnet, daB die Vliesstoffschicht (13) aus ei- 
ner Verbundfaser gefertigi ist, die einen Polyethy- 
lentherephthalat-Kern (13a) und einen Polyethy- 
len-Maniel (13b) besitzt. 

5. Dichtungsleisie nach Anspruch 1. dadurch ge- 45 
kennzeichnet, daB die Folienschicht (14) aus wenig- 
stens einem Kunstharz gefertigi ist, das aus der aus 
Polyolefin und Polyester bestehenden Gruppe ge- 
w£lhlt isi. 

6. Dichiungsleiste nach einem der Anspruche 1 bis 50 
5, dadurch gekennzeichnei, daB die Vliesstof- 
fschicht (13) sowie die Folienschicht (14) mitiels 
Warmeschmelzung untereinander verbunden sind 
und dem die Folienschicht (14) bildenden Material 
die Moglichkeit gegeben wird, fur eine erhohie Fe- 55 
stigkeit in die Vliesstoffschicht (13) teilweise einzu- 
dringen. 

7. Dichtungsleisie nach einem der Anspruche 1 bis 
5. dadurch gekennzeichnei. daB der Abziehstreifen 
(7) Abreifilaschenmittel (7a, 19) besitzt, die nach eo 
auBen fur eine bequeme Handhabung vorragen, 
wenn der Abziehstreifen abgeldsi wird. 

8. Dichiungsleiste nach einem der AnsprOche 1 bis 
5. dadurch gckcnnzeichnet, daB die Klebemitiel- 
schicht (6) einen unter Warme schmelzbaren Film 65 
(10), eine Urethanfolie (11) und ein auf diese Ureih- 
anfolie aufgebrachtes Klebemittel(12) umfaBt 

9. Dichiungsleiste nach einem der Anspruche 1 bis 




817 Al 

6 

5. gekennzeichnei durch einen Halteclip (9) zur me- 
chanischen Verbindung des Leistenhauptteils mit 
der Fahrzeugkarosserie. 

10. Abziehstreifen, der bei einer ein Leistenhaupt- 
teil sowie eine an einer Flache (5) des Leistenhaupt- 
teils angebrachie Klebemitielschicht (6) umfassen- 
den Dichiungsleiste (1) zur Anwendung zu bringen 
ist, dadurch gekennzeichnei, daB der Abziehstrei- 
fen (7) eine Kunstharz- Vliesstoffschicht (13) sowie 
eine auf diese Vliesstoffschicht laminierte Folien- 
schicht (14) umfaBL 

U. Abziehstreifen nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnei, daB die Vliesstoffschicht (13) aus we- 
ntgsiens einer Kunstharzfaser geferligt ist, welche 
aus der aus Polyamid-. Polyolefin-. Polyester- und 
Polyvinylchlorid-Kunstharz bestehenden Gruppe 
ausgewahlt ist. 

12. Abziehstreifen nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnei, daB die Vliesstoffschicht (13) aus ei- 
ner Verbundfaser gefertigi ist, die einen Polyethy- 
lenterephthalat-Kern (13a) und einen Polyelhylen- 
Mantel(13b) besitzt. 

13. Abziehstreifen nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnei, daB die Folienschicht (14) aus wenig- 
siens einem Kunstharz gefertigi ist. das aus der aus 
Polyolefin und Polyester bestehenden Gruppe aus- 
gewahlt ist. 

14. Abziehstreifen nach einem der Ahspriiche 10 bis 
13, dadurch gekennzeichnei, daB die Vliesstof- 
fschicht (13) sowie die Folienschicht (14) mitiels 
Warmeschmelzung untereinander verbunden sind 
und dem die Folienschicht (14) bildenden Material 
die Moglichkeit gegeben wird, fur eine erhohte Fe- 
siigkeit in die Vliesstoffschicht (13) teilweise einzu- 
dringen. 

15. Abziehstreifen nach einem der Anspruche 10 bis 
13, gekennzeichnei durch AbreiBlaschenmiitel (7a. 
19), die eine Handhabung zweckdienlich begunsti- 
gea 
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